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1. CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technigjze szczegétowe wymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zwiazanych z inwestyagj
Nazwa inwestycjiBudowa szkolnego placu zabaw przy Szkole Podstawejinr 34 w Rybniku .
Adres inwestycjiRybnik
Zamawiajcy: Szkota Podstawowa nr 34 w Rybniku
ul. Reymonta 69, 44-200 Rybnik

1.2 Przedmiot i zakres robot
Celem opracowania jest zaprojektowanieplabaw na terenie Szkoty Podstawowej nr 34 w Ryhni
Powierzchnia budowy placu zabaw wynosi 7502 m

1.3 Informacje o terenie budowy
Przewidywany do wykonania plac zabaw zostalezony na terenie Szkoty Podstawowej od potnofjegtrony .

1.4 Zabezpieczenia intereséw 0sob trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochyastniepcych instalacji naziemnych i podziemnych 4dzen znajdujcych
sie w obrbie placu budowy, takich jak ruragji.
Wykonawca &dzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowacne przez jego dzialania, w instalacjach
naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagtspwania terenu dostarczonym przez zamao&go.

1.5 Wymagania dotycace ochronysrodowiska

Wykonawca ma obowiek zn& i stosowa w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dmge ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonania robot wykzeniowych wykonawcacdzie:
a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stej
b) podejmowé wszelkie konieczne kroki mgje na celu stosowaniegsilo przepiséw i norm dotygeych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy, oradzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla oséb lub wiasrigi
spotecznej, a wynikagych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢asivie jego sposobu dziatania.

1.6 Warunki bezpieczdéstwa pracy i ochrona przeciwpgarowa na budowie

Podczas realizacji robét wykonawcadbe przestrzega Przepiséw dotyerych bezpiecaestwa pracy. W
szczegOllnéci wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach emgiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetni@ych odpowiednich wymagasanitarnych.

1.7 Nazwy i kody
Grupy, klasy i kategorie robot budowlanych.
Zgodnie ze Wspélnym stownikiem Zamoéwikody stanowd podstawowy stownik CPV.
Kod CPV robét gtéwnych:
454112723-9 Roboty w zakresie ksztattowania plazabaw
Roboty dodatkowe:
45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowaréater
37535200-9 Wyposgenie placéw zabaw
77310000-6 Ustugi sadzenialio oraz utrzymania terenéw zielonych

1.8 Okrélenia podstawowe
- Aprobata techniczna — pozytywna ocena technicznaobwy stwierdzajca jego przydatngé do stosowania w
budownictwie .
- Certyfikat zgodnéci — dokument wydany przez notyfikowaiednostk certyfikujaca, potwierdzajcy, ze wyrob i
proces jego wytwarzania ggodne ze zharmonizowgapecyfikacy techniczg.
- Deklaracja zgodnwi — cswiadczenie producenta lub jego upawimnego przedstawiciela, stwierdzeg na jego
wytaczm odpowiedzialnéc, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowapecyfikacy technicza.
- Wspdlny stownik zaméwie — system klasyfikacji produktéw, ustug i robo6t buwdanych, stworzony na potrzeby
zamOwie publicznych.
- Grupy, klasy, kategorie rob6t — oklene w rozporzdzeniu nr 2195/2002 z dn. 5 listopada 2002r w spraw
Wspdlnego Stownika Zamoéwie



2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLA SCIWO SCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1 Wymagania ogo6lne dotycrce wisciwosci materiatow i wyrobow
Przy wykonywaniu robét dowlanych mog by¢ stosowane wykznie wyroby budowlane o

wihasciwosciach uytkowych umaliwiajacych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym obiektobudowlanym
spetnienie wymagapodstawowych, ok&onych w art. 5 ust.1 pkt.lustawy Prawo budowlardppuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w buidomie.

Wszystkie wbudowywane miatgri urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robo6t mubkgé
zgodne z wymaganiami oklenymi w poszczegolnych szczegdtowych specyfikadtj@ehnicznych.

Wykonawca jest zobgrany do dostarczania atestéw i/lub wykonania pr@ienatéw otrzymanych z
zatwierdzonegdrodta dla kadej dostawyzeby udowodrd, ze nadal spetniajone wymagania odpowiedniej szczegotowe;
specyfikacji technicznej.

2.2 Wymagania ogolne zwizane z przechowywaniem, transportem, warunkami doaiwv, sktadowaniem i
kontrol g jakosci materiatéw i wyrobow

Wykonawca jest zobowdany zapewsi zeby materialy i urgdzenia tymczasowo skladowane na budowie, byly
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzynyulajakaé i wkasnagci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili
wbudowania lub monza.

2.3 Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowaa w budownictwie
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkigterniaty, elementy budowlane i udzenia wbudowane, montowane
lub instalowane w trakcie realizacji robét budowleim odpowiadaly wymaganiom okienym w art. 10 ustawy Prawo
budowlane oraz szczeg6towych specyfikacji technichn

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowdany do uywania jedynie takiego spgtu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych rob6t rodowisko. Spret uzywany do robdét powinien ldyzgodny z ofedt wykonawcy oraz
powinien odpowiadapod wzgédem typdw i ilégci wskazaniom zawartym w szczegétowych specyfilatj@chnicznych,
programie zapewnienia jak@ i projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanymagar zaradzapcego realizagj umowy.
Liczba i wydajné¢ sprztu powinna gwarantowa prowadzenie rob6t zgodnie z terminami przewidzianyw
harmonogramie robét.

Sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw umowy zostgmzez zaradzapcego
realizacj umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do rob6t

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Liczba i rodzajesrodkéw transportu powinne zapewhigrowadzenie robét zgodnie z zasadami dkreymi w
projekcie wykonawczym i szczeg6towych specyfikahjaechnicznych oraz wskazaniami zazapcego realizag)
umowy, w terminach wynikagych z harmonogramu robdét.

Wykonawca jest zobowdany usuwé na bieaco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zaysmzenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publdzoyaz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WELA SCIWO SCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

5.1 Og6lne wymagania dotygze wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzeol#t zgodnie z umoyvi $ciste przestrzeganie harmonogramu robét
oraz za jak& zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robdét,ida zgodnéé z projektem wykonawczym, i
wymaganiami specyfikacji technicznych.

Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwonigievykopow nalgy do obowazkow wykonawcy i uwza sk, ze ich
koszty zostaly uwzgtinione w kosztach jednostkowych pozostatych robét.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST - 01 — Roboty rozhbiérkowe.

SST - 02 — Wykonanie podbudowy , navaient syntetycznej i nawierzchni z piasku.
SST - 03 — Ugdzenia zabawowe i komunalne placu zabaw
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SST-01
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE.

Na podst. D-01.02.04

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacfhtecznej (SST) s wymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z rozbiérk elementéw drogi podczas budowy szkolnego placawalv Rybniku przy Szkole
Podstawowej nr 34.

1.2. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zganych z rozbidrk
e nawierzchni z kostki betonowej 35 x 35 cm.,
» obrzea betonowe 6 x 20cm

2. SPRZET
2.1. Sprat do rozbiorki

Do wykonania robét zwzanych z rozbiorkmaze by wykorzystany sprg podany poriej, lub inny zaakceptowany
przez Ireyniera:

*  samochody gzarowe,

e koparki,

3. TRANSPORT
3.1. Transport materiatéw z rozbiorki
Materiat z rozbiérki mena przewoz dowolnym srodkiem transportu, zalecaesiwykorzystanie samochodéw
samowytadowczych .
4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe obejmajusunicie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienamw pkt 1.2, zgodnie z
dokumentagj projektovwy lub wskazanych przez igniera.

Roboty rozbidrkowe naky wykonywa mechanicznie lubecznie.

Wszystkie elementy nitiwe do powtdérnego wykorzystania powinny duysuwane bez powodowaniaednych
uszkodzé. Uzyskane elementy oraz gruz stajg wtasndgcia Inwestora, ktéry powinien wskazaniejsce skladowania
tych materiatéw .

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementéw drogajdupce st w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacj
projektowa beda wykonane wykop, powinny ldy tymczasowo zabezpieczone. W szczegddnmalery zapobiec
gromadzeniu giw nich wody opadowe;.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
5.1. Kontrola jakosci rob6t rozbidrkowych
Kontrola jakdci robét polega na wizualnej ocenie komplétiavykonanych rob6t rozbiérkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych daq@mego wykorzystania.
6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows rob6t zwhzanych z rozbiérk elementéw drég jest:
e dla nawierzchni - fr{metr kwadratowy),
* oObrzea, - m (metr),



7. PODSTAWA PLATNOSCI
7.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuije:

a) dla rozbidrki warstw nawierzchni:
e wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
» rozkucie i zerwanie nawierzchni,

e ew. przesortowari materialu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponowngg] wycia, z ulgeniem na
poboczu,

» zaladunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
* wyrownanie podtga i uporadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbiérki obrzzy:
» odkopanie krawznikéw, obrzey i opornikéw wraz z wyciem i oczyszczeniem,
e zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,
» zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
e wyréwnanie podioa i uporadkowanie terenu rozhiérki;



, SST - 02
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIE PODBUDOWY | NAWIERZCHNI SYNTETYCZNEJ.

Na podst. D-04.01.01, D — 04.02.0m,— 05.02.01p - 08.03.01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaeghnicznej (SST) as wymagania dotyee wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniemagszczaniem, utgenia obrzey, wykonaniem
warstwy odcinajco odaczapcej, warstwy podbudowy, podsypki i nawierzchni ggp¢znej oraz nawierzchni piaskowej w
Rybniku na terenie Szkoty Podstawowej w Rybniku.

1.2. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robot awanych z korytowaniem,
profilowaniem i zagszczaniem podim przeznaczonego do uemia konstrukcji nawierzchni, uteniem obrzgy,
wykonaniem warstwy odcingo odgczapcej, warstwy podbudowy, podsypki i nawierzchni symtznej oraz
nawierzchni z piasku.

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materiaty do ulenia obrzezy elastycznych

Materiatami stosowanymas
- —  obrzea elastyczne
— —  zwir lub piasek do wykonania faw,

2.1.2. Elastyczne obrzea - klasyfikacja

Zastosowano obrze wysokie - Ow, o wymiarach 5 x 30 x 75 cm:
2.1.3. Elastyczne obrze - wymagania techniczne
2.1.3.1.Wymiary elastycznych obrzg

Ksztalt obrzey przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podanobiidyp 1.

Iy obrzeze elastyczne

i
|
Rysunek 1. Ksztait obrzae
Tablica 1. Wymiary obrzsg
Rodzaj Wymiary obrzey, cm
obrzeza 1 b h r
75 5 30 3
Ow

Powierzchnie obrzgy powinny by réwne nie uszkodzone. Kradzie elementéw powinny Byréwne i proste.



2.2. Stosowane materiaty do uleenia obrzery betonowych

Materiatami stosowanymas
- —  obrzea odpowiadajce wymaganiom BN-80/6775-03/04,
— —  zwir lub piasek do wykonania faw,
- —  piasek do zapraw wg PN-B-06711.

2.2.1 Betonowe obrzea chodnikowe - klasyfikacja
Zastosowano obrze wysokie - Ow, o wymiarach 8 x 30 x 100 cm gat. 1:
2.2.2 Betonowe obrzia chodnikowe - wymagania techniczne
2.2.2.1Wymiary betonowych obrzg chodnikowych
Ksztalt obrzey betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wynmpengyano w tablicy 1.

b | |

Rysunek 1. Ksztalt betonowego obraechodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzsgy

Rodzaj Wymiary obrzg/, cm
obrzeza 1 b h r
100 6 20 3
Ow

2.2.2.2.Dopuszczalne wady i uszkodzenia oligze

Powierzchnie obrzy powinny by bez rys, pknig¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartejawedzie
elementéw powinny hyréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniaiWdzi elementéw nie powinny przekraczavartaci
podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia atyrze

Dopuszczalna wielkis

Rodzaj wad i uszkodze wad i uszkodze
Gatunek 1

Wklestos¢ lub wypukias¢ powierzehni i krawdzi w mm 2
Szczerby ograniczajcych powierzchnie gérne .
i uszkodzenia (Scieralne) hiedopuszczaine
krawedzi i narazy ograniczajcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2

dhugas¢, mm, max 20

gtebokas¢, mm, max 6

2.2.3.Sktadowanie

Betonowe obrzea chodnikowe magby¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegvage wedtug
rodzajow i gatunkow.



Betonowe obrzea chodnikowe nalsy uktada z zastosowaniem podktadek i przektadek drewniangch
wymiarach co najmniej: grué 2,5 cm, szerolk@ 5 cm, dtugé¢ minimum 5 cm wgksza nk szeroké¢ obrzera.

2.3. Rodzaje materialéw do wykonania warstwy odgzajaco odcinajcej

Materialem stosowanym przy wykonywaniu warstwyaodspcej i odcinajcej &
e piaski

2.3.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy odcinep odaczapcej powinny spetni@nastpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoicia:

D
15 _

<5
dss

gdzie:
D,s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsixay odcinajcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianmngu podtga.

b) zagszczalnéci, okreslony zalenoscia:

d
U=-"s5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistgci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
d;o - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstwy odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwagsdapcych i odcinajcych powinien spetniawymagania normy
PN-B-11113 dla gatunku 1 2.

2.3.3. Skltadowanie materiatow
2.3.3.1.Skfadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy maigto odaczapcej nie jest wobudowane bezpednio
po dostarczeniu na budewi zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania,Wykonawca robd6t powinien
zabezpiecz§ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemngnii materiatami kamiennymi. Podi® w miejscu
skladowania powinno liyrowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.4. Rodzaje materialéw do wykonania podbudowy
2.4.1. Rodzaje materiatéw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu podbudanidinca s:
« Kliniec kamienny 0 — 16mm
« woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.4.1.2. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nafe uzy¢ nasgpujace rodzaje kruszywa,:
e kliniec kamienny do wykonania podbudowy pod nawéérge syntetycza frakcji od 0 mm do 16 mm,

2.4.2. Woda

Woda mae by studzienna lub z wodagju, bez specjalnych wymafga
2.5. Rodzaje materiatéw do wykonania podsypki piaskve]

Jak w pkt. 2.1.
2.6. Rodzaje materialéw do wykonania nawierzchni

- plyty syntetyczne 500 x 500 x 30 rkotor czerwony

- kotki stabilizujce

2.6.1. Wymagania dla ptyt syntetycznych

Wiasciwosci Parametry
L.p.
1 Materiat Ulepszony granulat SBR
2 Kolor Czerwony

10



3 Wymiary zewgtrzne 500 x 500 x 30
4 Stabilné¢ wymiaréw dtugéc / szerokéc +/- 1 %, grubéé +/- 2 mm
5 Twardgé 50 +5 Sh
6 Odporné¢ nasciskanie <180 [mm3]
7 Wiasndci antypglizgowe R9
- hawierzchnia sucha wg DIN nie badano
51130
- hawierzchnia mokra wg DIN
51097

8 Test na upadek wg PN-EN 1177 -

9 Atest higieniczny PZH spetnione

10 Odporné¢ na temperatar -40°C + +100°C
11 Zmiana wymiaréw pod wptywem < 0,1%
temperatury +60°C

2.6.2. Skladowanie ptyt syntetycznych
Plyty s pakowane na paletach 100x100cm wdlB0 m2 nawierzchaikolorowa do gory.

2.7. Rodzaje materialéw do wykonania nawierzchni piasku

Materialem stosowanym przy wykonywaniu nawierzghinskowej §
o piaski

Piasek do piaskownic to skata okruchowa o wigtkaiaren 0,1 — 2,5mm ktérej gldbwnym skladnikierstjgwarc. Skata
taka musi by myta przesiewana i sortowana a piasek z niej @ysknusi posiadaatest Pastwowego Zakladu Higieny
PZH i by¢ przeznaczony do piaskownic.

3. SPRZET

3.1. Sprat do wykonania korytowania i profilowania

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania podi powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nagbujacego sprztu:

* rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ¢ie ustawianym lemieszem;ynier maze dopyci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podiza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawigrgstopadle do kierunku pracy
maszyny,

» walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.

3.2. Sprat do ustawiania obrzey elastycznych i betonowych
Roboty wykonuje sirecznie przy zastosowaniu drobnego gfuzpomochiczego.
3.3. Sprat do wykonania rob6t warstwy odcinapco odgiczajacej

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingio odaczapcej powinien wykazéa sie mazliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
e rowniarek,
*  walcéw statycznych,
3.4. Sprat do wykonania podbudowy
Wykonawca przyspujacy do wykonania rob6t powinien wykazsie mazliwo$cig korzystania z nagbujacego
sprtu:

- —  ukfadarek lub rowniarek do mzelania klca,

- —  walcéw statycznych, zwykle o nacisku jednostkm co najmniej 30 kN/m, ew. walcéw wibracyjnychacisku
jednostkowym watu wibracego co najmniej 18 kN/m lub ptytowych zsgczarek wibracyjnych o nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kNfn

- - przewanych zbiornikéw do wody (beczkowozéw) zaopatrzonyehurzadzenia do rozpryskiwania wody oraz
pomp do napetniania beczkowoz6éw wod
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3.5. Sprat do wykonania podsypki piaskowej

Wykonawca przygtujacy do wykonania warstwy odcirgej i odaczapcej powinien wykaza sic mozliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
e laty,
* wibratorow,

3.6. Sprat do wykonania nawierzchni
Wykonawca przygtujacy do wykonania nawierzchni z piyt syntetycznychwpoen wykaza sig mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:
» elektryczna pitagczna z ostrzem do drewnam@dnim rozmiarze gbéw
4. TRANSPORT
4.1. Transport obrzezy elastycznych i betonowych

Elastyczne obrze& mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Obrzeza powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniemszkodzeniami w czasie transportu.

4.2. Transport kruszywa do warstwy odcinajco odsiczajacej, warstwy podbudowy, podsypki i nawierzchni z
piasku

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

4.3. Transport plyt syntetycznych
Do transportu ptyt syntetycznych rglezy¢ dowolnegasrodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robo6t korytowania wraz z profilowanem
5.1.1. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przysgi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podia bezpérednio
przed rozpoozxiem robét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. WiteEejsze przysipienie do wykonania
koryta oraz profilowania i zagzczania podi, jest maliwe wylacznie za zgodl Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

5.1.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowarkiaryta w planie powinny hywczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig@ w narazach wykonywanego koryta lub w inny sposob zaakaeeaty przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinmoazliwia¢ nacagniecie sznurkdéw lub linek do wytyczenia rob6t
w odstpach nie wikszych nk co 10 metréw.

Rodzaj spratu, a w szczegdlrgi jego moc nalgy dostosowa do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzong s
roboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywé recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakreposob wykonania musidyaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poeinby wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. odwieziony w miejsce wskazgmzez Inwestora.

5.1.3. Profilowanie i zagszczanie podiga

Przed przyapieniem do profilowania podi@ powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysacze

Po oczyszczeniu powierzchni pozhonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych ¢dnych podida. Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5
cm wyzsze nk projektowane radne podiga.

Jeeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystija zanienia poziomu w podia przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulckrpodiaze na gtbokas¢ zaakceptowanprzez Irzyniera, dowie¢ dodatkowy
grunt spetnigcy wymagania obowrujace dla gornej strefy korpusu, w §lo koniecznej do uzyskania wymaganych
rzgdnych wysokeéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartgi wskanika zagszczenia Is = 1

Do profilowania podiga naley stosowa rowniarki. Scigty grunt powinien by wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przeyriera.
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Bezparednio po profilowaniu podia naley przyshpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podiea naley
kontynuow& do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego 1. Wshik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12.

Wilgotnas¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna Byréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -
20% do +10%.

5.1.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podiaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno dyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robo6t zwzanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przyspi natychmiast do uktadania warstw nawierzchniptwinien on zabezpieczypodiaze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rzaoe folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezivera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadé&oiajnej warstwy
mozna przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoeraniezigdnych napraw. Zeli
zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawwkona on na wtasny koszt.

5.2. Wykonanie rob6t zwizanych z utazeniem obrzery elastycznych i betonowych
5.2.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypk (fawg) nalezy wykonywa: zgodnie z PN-B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzglinieniem w szerolii dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

5.2.2. Podt@e lub podsypka (tawa)

Podiae pod ustawienie obrza mae stanowé rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa)zzéru lub
piasku, o grubgci warstwy od 3 do 5 cm po zggzczeniu. Podsyrk(tawg) wykonuje s¢ przez zasypanie korytavirem
lub piaskiem i zagszczenie z polewaniem wad

5.2.3. Ustawienie obrzey

Obrzea naley ustawi@ na wykonanym podia w miejscu zgodnym z ustaleniami dokumentacji gitmwej.
Zewretrznasciana obrzega powinna by obsypana piaskieniwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym.

5. 3. Wykonanie robét warstwy odcinagco odsiczajacej
5.3.1. Przygotowanie podiza

Podiae gruntowe powinno spetidiavymagania okrdone w niniejszej SST w punktach dotycygch wykonania
korytowania, profilowania i zagzczania.

Warstwy odcinajca powinny by wytyczone w sposOb umliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacj
projektows, z tolerancjami okrfdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w nat@ch wykonania nawierzchni syntetycznej, lub w irsppséb
zaakceptowany przezdyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno utfivaia¢ nacagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w
odstpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3.2. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b rozkladane w warstwie o jednakowej grédip przy wyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkow i ¢dnych wysokeéciowych. Grubéé¢ roztozonej warstwy linego kruszywa powinna byaka, aby
po jej zagszczeniu ogignigto gruba¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregaciskywa naley przed zagszczeniem wymieikruszywo na
materiat 0 odpowiednich wdaiwosciach.

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy odcingto odaczapcej naley przyshpi¢c do jej
zag:szczania.

Zag:szczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwéa pasami
podtuznymi czs$ciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwndci lub zagebienia powstate w czasie zggczania powinny kiy wyréwnywane na bieco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcow warstwa odcimap powinna b§ zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi.
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Zagszczanie naley kontynuow& do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wediug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtugBR04481. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-
77/8931-12.

5.3.3. Utrzymanie warstwy odcinajcej i odsiczajacej

Warstwa odcinaca i odaczapca po wykonaniu, a przed ueniem naspnej warstwy powinny by
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odeio@jodaczapce;.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olaga Wykonawe robot.

5. 4. Wykonanie podbudowy
5.4.1. Przygotowanie podiza

Podize pod podbudowz klinca powinno speiniawymagania okrdone w punkcie dotyeym wykonania
podiaza niniejszej specyfikacji.
Podbudowa z kfica powinna b§ utozona na podtzu zapewniajcym nieprzenikanie drobnychastek i powinien
by¢ spetniony warunek wygany wzorem:

— <15
85
gdzie: D;s5- wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsway odcinajcej albo odsczapcej,
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianmngu podiaa.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowamadbudowy powinny bwczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w nat@ch wyznaczonego terenu lub w inny sposob zaakesypity
przez Ireyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utfivdiaé¢ nacignigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w
odstpach nie wikszych nk co 10 m.

5.4.2. Wbudowanie i zagszczanie kliica

Minimalna grubé¢ warstwy klixca nie mae by po zagszczeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubig warstwy z kliica po zagszczeniu nie mee przekracz&20 cm. Podbudogo grubdgci
powyzej 20 cm nalgy wykonywa w dwdch warstwach.

Grubai¢ roztozonej warstwy linego kliica powinna b taka, aby po jej zagzczeniu i zaklinowaniu aginieto
grubas¢ projektowan.

Kliniec po rozt@eniu powinien b§ zag:szczany przégiami walca statycznego gtadkiego, o nacisku
jednostkowym nie mniejszymnB0 kN/m. Zagszczanie powierzchni o jednostronnym spadku pagraen powinno
rozpoczg sie od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podtenymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej
krawedzi.

Zagzszczanie mena zakaczy¢, gdy przed kotami walca przestaie tworzy fale, a ziarno o wymiarze okoto 40
mm pod naciskiem kota walca nie wttaczawipodbudow, lecz miadzy sig ha niej.

Po zagszczeniu warstwy kruszywa grubego igleaklinowa ja poprzez stopniowe rozsypywanie mieszanki
drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przghim zag:szczaniu walcem statycznym gtadkim.

GoOrm warstwe nalezy klinowa¢ tak dtugo, dopoki wszystkie przestrzenie nie aastvypetnione klhcem.

W czasie zagszczania walcem gtadkim zaleca skrapid kliniec wodh tak czsto, aby byto stale wilgotne, co
powoduje,ze kliniec mniej si kruszy, mniej wyokigla i tatwiej uktada szczelnie pod walcem.

Zagszczenie mezna uwaaé za zak@czone, jéli nie pojawiap sie slady po walcach i wybrzuszenia warstwy
klinca przed watami.

5.5. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piaseksredni, odpowiadagcy wymaganiom PN-B- 06712.
Gruba¢ podsypki po zagszczeniu powinna wynas cm. Podsypka powinna dywilzona wod, zag;szczona
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymii/profilowana.

5.6. Nawierzchnia syntetyczna
5.6.1.Przygotowanie podiga:
Podtaze pod ptyt elastyczn powinno by doktadnie wypoziomowane oraz mrozoodporne.

Piyty utazone powinny by na mocnym, zwiztym i stabilnym podteu.
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Aby zapewiiprawidiowe odprowadzanie wody z nawierzchni wykwego placu naley przed utageniem
nawierzchni elastycznej zadba witasciwe odwodnienie.
W tym celu nalgy uzyska& nachylenie powierzchni okoto 1%.

5.6.2.Montaz piyty elastycznej:

1. Monta piyty elastycznej nalgy rozpoca¢ od jednego z rogéw powierzchni uktadanej.
Nastpnie utazy¢ pierwszy rad plyt do krawgdzi ograniczaicej z drugiej strony.

2. Uktadajc ptyty naley zwrdcic uwag: na kamienie, ktore magvejs¢ w zlacza, powodujc ich brak przylegania.

3. Upewnt sie, czy ptyty petne i potdwkowecisle przylegag do pozostatych, oraz do kragkzi uktadanej powierzchni.
4. Podczas monta stosowa odpowiedni sprg montazowy. Plyty naley cia¢ doktadnie, aby uzyskgednolity struktue.
5. Monta: przy krawedziach o zatamaniu podifem innym ni 90° wymaga tycia odpowiednio digj ilosci piyt
przycietych lub potéwkowych.

6. Przy montau ptyty 500 x 500 stosowane kotki stabilizupce (12 szt/m2), ktére zabezpiecgpjze uginaniem siptyt
w narazach.

7. Konserwacja nawierzchni elastycznych odbywasty wyciu myjki cisnieniowe;j.

Dodatkowo, aby nadanawierzchni potysk, mma zastosowal% roztwor silikonu w ptynie.

8. Eksploatacja nawierzchnie zgodnie z zaleceniastytutu PZH.

9. Sprawdzanie nawierzchni e@wykonywa uprawniony zaktad certyfikagy.

5. 7. Wykonanie rob6t nawierzchni z piasku
5.7.1. Przygotowanie podiza

Podiaze gruntowe powinno spetriiavymagania okrdone w niniejszej SST w punktach dotgcych wykonania
korytowania, profilowania i zagzczania.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w na@mch wykonania nawierzchni z piasku, lub w inny €jos
zaakceptowany przez4yniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno utivdiaé¢ nacignigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w
odstpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.7.2. Wbudowanie nawierzchni

Na nawierzchri z piasku naley stosowa piasek ze skat okruchowych ktérych gtéwnym skt&amn jest kwarc,
myty, przesiany, sortowany posiagiaj atest PZH z przeznaczeniem do piaskownic.
Gruba¢ nawierzchni powinna wynask0 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania w czasie robét wykonywania korytowanigprofilowania i zageszczania

6.1.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ si¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm i
-5cm.

6.1.3.Rownas¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwndaci podiwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrow fata zgodnie z norm BN-
68/8931-04.

Nieréwndaci poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrovy fata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.
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6.1.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtipowinny by zgodne z dokumentagcprojektowy z tolerancj +
0,5%.

6.1.5.Rzedne wysokéciowe

R&nice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi projektowanymi
nie powinny przekraczat+1l cm, -2 cm.

6.1.6.Zageszczenie koryta (profilowanego pod#)

Wskaznik zagiszczenia koryta i wyprofilowanego podéo okr&lony wg BN-77/8931-12 nie powinien by
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje gsiporownanie wartei modutow odksztatcenia, to wasto
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztécenkrelonych zgodnie z normBN-64/8931-02 nie powinna by
wieksza od 2,2.

Wilgotnaos¢ w czasie zagszczania natey bada& wedtug PN-B-06714-17. Wilgotdé gruntu podiaa powinna by
réwna wilgotngci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.1.7. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyieksze odchylenia cech geometrycznych od gdirgich w punkcie 6.1
powinny by naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyrOdwnanie i powtérne gszrzenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonesegtwy jest niedopuszczalne.

6.2. Kontrola jakosci robét utozenia obrzezy elastycznych i betonowych

W czasie robét naly sprawdzé wykonanie:
a) a) Kkoryta pod podsypKtawe)
b) b) podiga z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypkiyazezwiru lub piasku
C) c) ustawienia obrza - przy dopuszczalnych odchyleniach:
- — linii obrzeza w planie, ktére me@ wynos¢ + 2 cm na kade 100 m diug&i obrzea,
— — niwelety gornej ptaszczyzny ob#ae, ktére mae wynost +1 cm na kade 100 m dtugéci obrzeza,

6.3. Kontrola jakosci rob6t wykonania warstwy odcinajaco odsiczajacej

6.3.1. Badania przed przystpieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmotvavszystkie wiaciwosci kruszywa
okreslone w p. 2.3.

6.3.2. Badania w czasie robét
6.3.2.1.Szerokd¢ warstwy odsczapce]

Szeroké¢ warstwy nie mae sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2.2.R6wnaG¢ warstwy odsczapce)

Nieréwndci podtuzne warstwy odgczajcej naley mierzyt 4 metrowy tata, zgodnie z normBN-68/8931-04.
Nieréwndci poprzeczne warstwy ogtzapcej naley mierzy¢ 4 metrovy fata.
Nieréwndci nie mog przekracz&20 mm.

6.3.2.3.Spadki poprzeczne warstwy adzapcej

Spadki poprzeczne warstwy adgapcej na prostych i tukach powinny bygodne z dokumentacprojektovg z
tolerancy £ 0,5%.

6.3.2.4.Rzedne wysokéciowe warstwy odsczapce]

R&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekraézal
cmi-2cm.

6.3.2.5.Gruba¢ warstwy odcinajco odaczapcej

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z okridona w dokumentacji projektowej z tolerancfl cm,
-2 cm.

Jereli warstwa, ze wzgbow technologicznych, zostata wykonana w dwoch tmaash, naley mierzy taczry
grubai¢ tych warstw.
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Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod veztgm grubéci Wykonawca wykona naprawvarstwy przez
spulchnienie warstwy nagdokas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatemdpowiednich wiciwosciach,
wyréwnanie i ponowne zagzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po amghiu tych robdt naghi ponowny pomiar i ocena
grubasci warstwy, wedtug wyej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.2.6.Zageszczenie warstwy odszapce;j

Wskaznik zag:szczenia warstwy odszapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie powinien ynniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujez gporéwnanie warti modutéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédceokrélonych zgodnie z normnBN-64/8931-02, nie
powinna by wigksza od 2,2.

Wilgotnasé¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bada wedtug PN-B-06714-17. Wilgotsé kruszywa powinna
by¢ réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3.3. Zasady posfpowania z odcinkami warstwy odgczajacej wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich w p. 6.3.
powinny by naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtlrnie gsarzone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonesaegtwy jest niedopuszczalne.

6.4. Kontrola jakosci robét wykonania podbudowy
6.4.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania kiica przeznaczonego do wykonania
robdt i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.4.2. Badania w czasie robo6t

W czasie robét przy budowie podbudowy z&h pod nawierzchaisyntetycza nalezy kontrolowa z
czestotliwoscia podam ponizej, nasgpujace wiaciwosci:
a) a) uziarnienie kfica, zawart& zanieczyszcze obcych w kliicu i zawarté¢ ziarn nieforemnych w kiicu - co
najmniej 1 raz na dziennej dziatce roboczej z ty;pmmaksymalna powierzchnia nawierzchni przypaaajna jedno
badanie powinna wynasb00 n,

6.4.3. Badania i pomiary cech geometrycznych

6.4.3.1 Gruba¢ warstwy Wykonawca powinien mierzyatychmiast po jej zagzczeniu, co najmniej w dwdch losowo
wybranych punktach na kdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadziej wijednym punkcie na 400°modbudowy.
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej gréddgpodbudowy nie powinny przekracza 5%.
Pozostale cechy geometryczne powinng tmerzone i oceniane wedtug zasad podanychzp@ni

6.4.3.2.ROwnG¢
Nieréwndaci nie powinny przekracZeb mm na 3 metrowej facie.
6.4.3.3.Uksztaltowanie krawdzi w planie

Krawedz podbudowy w planie nie nie by¢ przesungta w stosunku do krawdzi projektowanej o wicej niz £ 5
cm.

6.4.3.4.Szeroké¢ podbudowy

Szeroké¢ podbudowy nie mee r&nié¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm i -5 cm.
6.4.4. Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi powierzchniami podbudwy
6.4.4.1 Niewtasciwe uziarnienie i wigciwosci klinca

Klince nie spetniace wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacji aasbdrzucone. Jeli
kliniec, nie spetniajcy wymaga zostanie wbudowany, to na polecenigylmera, Wykonawca wymieni na véigiwy, na
wlasny koszt.

6.4.4.2 Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgich w
punkcie 6.4.3 powinny lynaprawione przez spulchnienie lub zerwanie nagalbad¢ warstwy, wyréwnane i powtornie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigykananej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Pongkonaniu nagipi ponowny pomiar i ocena.

17



6.5. Kontrola jakosci rob6t wykonania podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grétio wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na
stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.6. Kontrola jakosci rob6t wykonania nawierzchni syntetycznej
6.6.1. Badania przed przystpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét, Wykonawca powinien sprawigdezy producent ptyt syntetycznych posiada atest
wyrobu.

Poza tym, przed przygtieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresimaga podanych w pkt 2.6. i
wyniki bada przedstawia laynierowi do akceptaciji.

6.6.2. Badania w czasie robo6t

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni z ptyt syntetycznych pelew stwierdzeniu zgodém
wykonania z dokumentagcprojektows oraz:
— pomierzenie szerokoi spoin,
— sprawdzenie, czy przatly des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
Nieréwndici nie powinny przekracZeb mm na 3 metrowej tacie.
6.6.4. Czstotliwosé pomiarow
Zaleca si, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych weo# byly przeprowadzone nie rzadziej i
razy na 100 fmnawierzchni i w punktach charakterystycznych avazdzie tam, gdzie poleci #ynier.

6.7. Kontrola jakosci rob6dt wykonania nawierzchni z piasku

Sprawdzenie prawidtowd wykonania nawierzchni z piasku polega na wizyadrsprawdzeniu czy caid
przygotowanego wykopu oggdokasci 0,15m jest rowno wypetnione piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Korytowanie, profilowanie i zagszczanie
Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego korgaiqra.

7.2. Obrzeza elastyczne i betonowe

Jednostik obmiarova jest m (metr) ustawionego elastycznego okaze
7.3. Warstwa odcinapco odiczajaca

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcirgiej i odaczajcej.
7.4. Podbudowa

Jednostik obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kruszykaaniennego.
7.5. Podsypka

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej podsypki.
7.6. Nawierzchnia syntetyczna

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni syntetygjzn
7.7. Nawierzchnia z piasku

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z piasku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt wykonania korytowania, profilowania i zaggszczania
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto®ST i wymaganiami lkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6.1 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbiér robot utozenia obrzezy elastycznych i betonowych
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6.2 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbhidr robdt wykonania warstwy odcinapco odsiczajacej
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektowa, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6.3 daty wyniki pozytywne.

8.4. Odbiodr robét wykonania podbudowy
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST i wymaganiami kryniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.4 dagyniki pozytywne.

8.5. Odbidr robét wykonania podsypki
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.5 dayiki pozytywne.

8.6. Odbidr rob6t wykonania nawierzchni syntetyczej
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.6 dayiki pozytywne.

8.7. Odbidr robét wykonania nawierzchni z piasku

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektova, SST i wymaganiami kryniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.7 dayiki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej korytowania, profilavania i zagszczania

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuije:
e  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozmeaniem,
»  zatadunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odkfad lub sy
»  profilowanie dna koryta lub podie,
e zagszczenie,
* utrzymanie koryta lub podia,

® przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamigj.

9.2. Cena jednostki obmiarowej obrzgy elastycznych i betonowych

Cena wykonania 1 m obrze obejmuje:
- —  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- — dostarczenie materiatow,
- - wykonanie koryta,
- —  roZcielenie i ubicie podsypki,
- —  ustawienie obrza,
- —  obsypanie zewtrznejsciany obrzea,
- — wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

9.3. Cena jednostki obmiarowej wykonania warstwy odinajaco odsiczajace;j

Cena wykonania 1fiwarstwy odcinajco odaczapcej z kruszywa obejmuije:

e prace pomiarowe,

» dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o grukoi i jakosci okreslone;
w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniezn

* wyrownanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

e zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,

» przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

e utrzymanie warstwy.
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9.4. Cena jednostki obmiarowej wykonania podbudowy

Cena 1 rhpodbudowy z klica obejmuije:
- —  prace pomiarowe i oznakowanie robét,
- — dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania
- - rozleenie warstwy klica,
- —  zaklinowanie warstwy kita grubszego, skropienie wpdzag:szczenie
- —  przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

9.5. Cena jednostki obmiarowej wykonania warstwy pdsypki

Cena wykonania 1fiwarstwy podsypki obejmuje:

e  prace pomiarowe,

» dostarczenie i rozie@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o gruboi i jakosci okreslonej
w dokumentacji projektowe] i specyfikacji techniegn

» wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

e zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

» przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

e utrzymanie warstwy.

9.6. Cena jednostki obmiarowej wykonania nawierzchinsyntetyczne;j

Cena wykonania 1fiwarstwy nawierzchni obejmuje:
e prace pomiarowe,
» dostarczenie i rozienie materialu,
e przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieig
» ulozenie ptyt syntetycznych
e utrzymanie warstwy.

9.7. Cena jednostki obmiarowej wykonania nawierzchirz piasku

Cena wykonania 1fiwarstwy nawierzchni obejmuije:
e prace pomiarowe,
» dostarczenie i rozi@nie materiatu,
e utrzymanie warstwy.
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, SST - 03
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
URZADZENIA ZABAWOWE | KOMUNALNE PLACU ZABAW

1. Zestaw zabawowy - Bambino

Zestaw w skfad ktérego wchodza: jedna wieza - ze
zjezdzalnig, podestami wejsciowymi i rurg strazacka,
pionowa Scianka wspinaczkowa oraz przeplotnia '
linowa ,kratownica”. Dodatkowo, dwa niskie drgzki
gimnastyczne. Stalowe elementy nosne, podtogi ze

sklejki wodoodpornej , wypetnienia i daszki z ptyty
HDPE, przeplotnie z lin wysokiej gtadkosci,

wzmacnianych wewnatrz plecionkg stalowa. | —
Wszystkie elementy metalowe ocynkowane ogniowo i

malowane farbami strukturalnymi Spis-Hecker wg.

naszej palety barw. Slizg zjezdzalni oraz rura

strazacka ze stali chromoniklowej. W zestawie

prefabrykaty fundamentowe. Urzgdzenie posiada » 1
certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 1176.
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W sktad zestawu wchodzi:

Wieza:

Zadaszona, dach skosny, ze zjezdzalnig, slizg ze stali nierdzewnej, schodki wejsciowe, rura
strazacka. Podloga wykonana jest ze sklejki wodoszczelnej o grubosci 21 mm. Jedna ze $cian wiezy
jest zabudowana sklejkg wodoszczelng o grubosci 10mm.

Do wiezy przymocowane sg dwie sciany: wspinaczkowa i linowa. Do obu scian przytwierdzone sg
stopnie rurowe.

Catos¢ ocynkowana ogniowo i malowana lakierami akrylowymi (lakierami strukturalnymi).

W sktad kompletu wchodzi komplet fundamentow wykonanych z betonu B30 utatwiajgcych montaz.
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2. Linarium — ,Podniebny zamek”

Podniebny zamek (stupy wykonane z daglezji,
(2 180 mm),stalowe okucia mocuj ace) .

Dane techniczne:

Wysoko $¢ urzadzenia:

2,20 m

Wymagana powierzchnia:
@4,30m

Strefa bezpiecze nstwa:
@7,30m

Strefa ochrony przed upadkiem:
42,00 m2

Maksymalna wysoko $¢ upadku:
1,50 m

Rodzaj podto za:

piasek, miat, kora drzewna

Charakterystyka produktu:

W skiad urzadzenia wchodza;

Wersja standardowa: 4 stupy z daglezji (@ 160 mm), lazurowane, dtugosé¢: 3,00 m, stalowe okucia mocujgce
1 Pozioma siatka z kominem linowym

1 Gumowa mata do wspinania

1 Drabinka sznurowa

1 Drabinka linowa

1 Siatka wspinaczkowa

Liny i siatki typu Herkules (@ 16 mm, z 6 linek ze stalowym rdzeniem)
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3. Most ruchomy ,Przygoda ” - kladka

Dane techniczne:

Wysoko $¢€ urzadzenia:

1,20 m

Wymagana powierzchnia:

3,10x 1,10 m

Strefa bezpiecze nstwa:

6,10 x 4,10 m

Strefa ochrony przed upadkiem:
23,00 m2

Maksymalna wysoko $¢ upadku:
0,80 m

Rodzaj podio za:

trawa, piasek, miat, kora drzewna

Charakterystyka produktu:
W skiad zestawu wchodza;:

4 Stupy stalowe (& 102 mm) z maskownicg, ocynkowane ogniowo, dtugos¢: 2,00 m,
Specjalny lakier do pomalowania na miejscu (czerwony) w zakresie dostawy
Powierzchnia zabawowa: liny PP (& 106 mm)

Elementy metalowe ocynkowane ogniowo wzglednie ze stali szlachetnej

Liny i siatki typu Herkules (& 16 mm, z 6 linek ze stalowym rdzeniem)

24



4. Huwtawka wagowa pojedyncza
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Opis:

Podpora hustawki wykonana z rury @ 114,3x4 mm.

Rura hustawki o wymiarze 89x3,6mm ma diugosé 3150 mm.

0Os$ hustawki wykonana z materiatdw o bardzo wysokiej jakosci nie wymagajaca
konserwaciji.

Siedzenia wykonane sg z metalowego szkieletu zalanego guma, co sprawia, ze
sg bardzo wytrzymate.

Calosc¢ konstrukcji ocynkowana metodg ogniowa i malowana lakierem akrylowym
(lakierem strukturalnym).

prefabrykat fundamentowy

Dane techniczne udzenia:
Wysoki: 72 cm
Szeroké: 73 cm
Diug@: 315 cm
Waga: 430 kg
Pow. upadku: 10,5 m2
WSU: <60 cm

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta.
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5. Deska surfingowa
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Opis:

- Calos¢ konstrukcji wykonana ze stali oraz HDPE.

- Konstrukcja ocynkowana metodg ogniowg oraz malowana lakierem akrylowym
( strukturalnym ),

- Fundamenty prefabrykowane wykonane z betonu B30

Dane techniczne udzenia:
Wysoké: 42 cm
SzerokH 33 cm
Dlugo: 99 cm
Waga: 216 kg
Pow. upadku: 10 m2
WSU: <60 cm

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta.
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6. Stét do pingponga
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Betonowy st6t pingpongowy wytwarzany jest na bazie twardych kruszyw z
surowcéw naturalnych. Dwuczesciowy blat jest szlifowany i zaimpregnowany
specjalnym lakierem. Ze wzgledu na bezpieczehstwo uzytkowania, obrzeza i
narozniki okala aluminiowy profil z zaokraglonymi krawedziami (jako opcja istnieje
wersja stotu z oszlifowanym obrzezem w zastepstwie listwy aluminiowej). Siatka
stalowa — ocynkowana ogniowo, mocowana jest w sposéb uniemozliwiajacy
kradziez. Calos¢ wsparta jest na konstrukcji stalowo — betonowej. Stot odznacza sie
bardzo wysokg odpornoscig na warunki atmosferyczne i uszkodzenia mechaniczne.

Dane techniczne:
Wysokos¢: 76 cm
Szerokosc: 152 cm
Dlugosé: 274 cm
Waga: 700 kg
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7. Hustawka 2 osobowa drewniana

Konstrukcja hustawki wykonana jest z
belek (100x100mm) z drewna
sosnowego klejonego. Belki
zabezpieczone sg srodkiem SADOLIN
dwukrotnie malowane. Wszystkie
zakonczone kotwami stalowymi
ocynkowanymi ogniowo

(nie majg stycznosci z podtozem). Belka
gorna wykonana ze stali (80x80mm),
malowana farbami akrylowymi. Zawias z
kretlikiem (chromowy)- nie wymaga
konserwacji. Lancuch kalibrowany chromowy. Siedzisko gumowe (zbrojone).

STREFA BEZPIECTENSTWA
D' PAS BEZFIECZEMSTWA

E 'STREFA UZYTK OWAMIA URZADTEMIA

4500

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta
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8. Ogrodzenie
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Ogrodzenie nalezy wykona¢ z gotowych elementéw systemowych (przyktadowy wzor ogrodzenia
pokazano na rysunku powyzej).

Wysokos¢ ogrodzenia wynosi 1,1 m

Wysokos¢ i szerokosé¢ furtki jest rowna 1,1 m

Rozstaw w osiach stupkow réwny jest 2,11 m

Ogrodzenie wykonane z elementow stalowych, ocynkowane i pomalowane

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta
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9. tawka

LAWKA BETONOWA Z OPARCIEM

)
]

1070
400 420 |
700

- Betonowe podpory wykonane z wibrowanego zelbetonu B30 wraz z zakotwiczonymi

dyblami do montazu listew.
- Listwy z tworzywa sztucznego o wymiarach 38 x 120 x 1500 posiadajgce certyfikat PZH.

- Waga — 154 kg

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta
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10. Kosz namieci
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Opis:

» Podstawe konstrukcji stanowi rura 48 x 3,2 mm.

» Kubet na smieci o pojemnosci 35 L zostat wykonany z blachy 2 mm a daszek
z blachy 3 mm.

» Pojemniki na smieci, zabezpieczone sg specjalnym zamkiem, ktory zapobiega
wycigganie ich przez osoby niepowotane. W komplecie dotaczamy specjalne
klucze.

 Calosc¢ konstrukcji ocynkowana metodg ogniowa, malowany lakierem
akrylowym (lakierem strukturalnym).

» W skitad kompletu standardowo wchodzi prefabrykat fundamentowy utatwiajgcych
montaz.

- Waga — 90 kg
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11. Regulamin
Tablica informacyjna - regulamin
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Punkty regulaminu placu zabaw:

Plac zabaw przeznaczony dla dzieci w wieku szkolnym.
Na placu zabaw obowigzuje:

Cisza nocna w godz. od 22°° do 6°°

Nakaz utrzymywania porzadku i czysto$ci
Zakaz wprowadzania zwierzat

Zakaz gry w pitke nozng

Zakaz spozywania alkoholu

agrLONE

Urzadzenia zabawowe nalezy uzywac¢ w sposo6b zgodny z ich funkcja i przeznaczeniem. Korzystanie z nich
przez dzieci moze mie¢ miejsce tylko i wytacznie pod nadzorem dorostych.

Montaz urzadzenia — zgodnie z kartg techniczng producenta
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, SST - 04
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
HUMUSOWANIE Z OBSIANIEM TRAW A

Na podstD - 06.01.01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaeghnicznej (SST) as wymagania dotyere wykonania i
odbioru robét zwizanych z humusowaniem i obsianiem taw Rybniku na terenie Szkoty Podstawowej nr 34 w
Rybniku.

1.2. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob4t aganych z:
- humusowaniem
- zakladaniem i piegnacp trawnikéw na terenie ptaskim i na skarpach,
1.3 Okreslenia podstawowe

1.3.1.Ziemia urodzajna (humus) - ziemialiana zawierajca co najmniej 2% egci organicznych.

1.3.2.Humusowanie - zespo6t czynitd przygotowujcych powierzchri gruntu do obudowy glinnej, obejmujcy
dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi zagej z jej grabieniem (bronowaniem) i @sgczeniem.

1.3.3.Ziemia urodzajna - ziemia posiadeq wigciwosci zapewniajce ralinom prawidtowy rozwo;.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp, ravidciekow obgtymi niniejszy SST g
- ziemia urodzajna,
- nasiona traw,

2.1. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiérao najmniej 2% agci organicznych. Ziemia urodzajna powinna lyilgotna i
pozbawiona kamieni wkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczysaaziecych.

W przypadkach watpliwych Inzynier maze zlecé wykonanie badaw celu stwierdzenia,e ziemia urodzajna odpowiada
nastpujacym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,

- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,

b) zawarté¢ fosforu (P205) > 20 mg/m

c) zawarté¢ potasu (K20) > 30 mg/m

d) kwasowa¢ pH 3 5,5.

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczonalae lpudowy - nie me by zagruzowana, przesicta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie
2.2. Nasiona traw

Nasiona traw najezciej wystpuja w postaci gotowych mieszanek z nasiomgih gatunkow.
Gotowa mieszanka traw powinna higznaczony procentowy sklad gatunkowy, klasimer normy wg ktorej
zostata wyprodukowana, zdoktokietkowania.

3. SPRZAET

3.1 Sprat do wykonania robét
Wykonawca przyspujacy do wykonania humusowania, obsiania ttgewinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
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- walcow gtadkich

- fopaty, grabie, taczki, sekatory iz

- sprzt do podlewania rdin (np. weze, zraszacze),
4. TRANSPORT

Transport materiatéw do zieleni @by dowolny pod warunkienre nie uszkodzi, ani zenie pogorszy jakii
transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Humusowanie

Humusowanie powinno dywykonywane na catym terenie przeznaczonym pod eraahng trawiasy
Przed zaleeniem trawnika naley odpowiednio teren przygotowapoprzez usugcie kamieni, $mieci, korzeni itp.
przekopé teren przeznaczony pod nawierzeéhtrawiast na gebokas¢ szpadla. W miejscu bytych boisk na obszarze
przeznaczonym pod nawierzclrrawiasy naley usuryé warstwe utwardzom i nawiez 10 cm warstw gruntu. Podige
przygotowa najlepiej na 3 do 5 tygodni przed zzdoiem trawnika i w tym czasie systematycznie gohedszczad. W
celu skrocenia tego okresu pma zastosowasrodki chwastobojcze.
Ulozom warstwe ziemi urodzajnej nafsy zagrabé (pobronowa) i lekko zagsci¢ przez ubicie¢czne lub mechaniczne.

5.2. Trawniki
5.2.1Wymagania dotycze wykonania trawnikow

Wymagania dotyee wykonania robét zezanych z trawnikamissnastpujace:

— —  teren pod trawniki musi byczyszczony z gruzu i zanieczysztze

- —  przy wymianie gruntu rodzimego na ziemrodzajma teren powinien b§obnizony w stosunku do gazonéw lub
krawgznikow o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemrodzajma (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

- —  przy zakladaniu trawnikéw na gruncie rodzimiraweznik powinien znajdowasie 2 do 3 cm nad terenem,

— —  teren powinien iywyréwnany i splantowany,

- —  ziemia urodzajna powinnadgozicielona réwia warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi
oraz starannie wyrownana,

- —  przed siewem nasion trawy ziemalezy watowa watem gtadkim, a potem watem - kolczatlub zagrahi,

- —  siew powinien byydokonany w dni bezwietrzne,

— — okres siania - najlepszy okres wiosenny, @vajjej do potowy wrzénia,

- - naterenie plaskim nasiona traw wysiewane #osci od 1 do 4 kg na 1003chybaze SST przewiduje inaczej,

- - naskarpach nasiona traw wysiewanes §losci 4 kg na 100 M chybaze SST przewiduje inaczej,

— —  przykrycie nasion - przez przemieszanie meiggrabiami lub watem kolczadk

- —  po wysiewie nasion ziemia powinnahwatowana lekkim watem w celu ostatecznego wyrdviaastworzenia
dobrych warunkéw dla podgiania wody. Jieli przykrycie nasion nagtito przez watowanie kolczatkmazna juz nie
stosowé watu gtadkiego,

- — mieszanka nasion trawnikowych ady¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

5.2.2Piekgnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w piggnacji trawnikow jest koszenie:
- —  pierwsze koszenie powinnodyyrzeprowadzone, gdy trawa ggnie wysoké¢ okoto 10 cm,
- — nastpne koszenia powinnyeodbywa w takich odsipach czasu, aby wysodwtrawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysé&iol0 do 12 cm,
- —  ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow pmeiby wykonane z 1-miestznym wyprzedzeniem
spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw kliomtych Polski mana przya¢ pierwsz potowe pazdziernika),
- —  koszenia trawnikdw w catym okresie pgglacji powinny si odbywa czesto i w regularnych odgpach czasu,
przy czym czstas¢ koszenia i wysok& cigcia, naley uzalenia¢ od gatunku wysianej trawy,
- —  chwasty trwate w pierwszym okresie nglesuwa recznie;srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu
nalezy stosowd z duza ostraznoscia i dopiero po okresie 6 miesly od zatgenia trawnika.
Trawniki wymagas nawazenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar wgci roku. Mieszanki nawozow nale
przygotowywa tak, aby trawom zapewhsktadniki wymagane w poszczegélnych porach roku:
- — wiosn, trawnik wymaga mieszanki z przevsaagotu,
- — od potowy lata naky ograniczy¢ azot, zwgkszapc dawki potasu i fosforu,
- —  ostatnie naw@nie nie powinno zawie¢aazotu, lecz tylko fosfor i potas.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci humusowania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakbwykonanych robét.

6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polegaspaawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczysgcze

okrdlenia iloici zanieczyszcze(w nv),

pomiaru odlegkei wywozu zanieczyszcaea zwatk,

wymiany gleby jalowej na ziemurodzajm z kontroh grubdci warstwy roZcielonej ziemi,
iloéci rozrzuconego kompostu,

prawidtowego uwatowania terenu,

zgodnéci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokuatacji projektowej,
gyStasci zasiewu nasion,

prawidiowej cgstotliwosci koszenia trawnikdw i ich odchwaszczania,

okreséw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt mgtsjtasci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

prawidtowej gstosci trawy (trawniki bez tzw. tysin”),

obecnéci gatunkdéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa humusowania
Jednostkobmiarowy jest:

n? (metr kwadratowy) powierzchni humusowania.
n? (metr kwadratowy) wykonania: trawnika

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty ikiymozytywne.

9. PODSTAWA PEATNO SCI

9.1 Cena jednostki obmiarowej humusowania i obsiaaitrawa
Cena wykonania 1frhumusowania i obsiania obejmuije:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- uporzdkowanie terenu
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